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Schnittdaten

Schnittdaten fur CoroDrill® 880

Schneidplatten-
ISO position Geometrie Sorte Vorschub (fn) mm/U  Schnittgeschwindigkeit, vc (m/min)
1 LM 1044
PM,S g ::m :ggj 0.07-0.15 Weitere Informationen siehe Hauptkatalog.
4 LM 4024
Zuordnung zwischen Kassette und Wendeschneidplatten
Zentrumskassette AuBenkassette
Durchmesserbereich, mm|Wendeplatte Menge Wendeplatte Menge
0000 ) w006, 2
o 850.00.5 1 880-05..P 2
o B30-07.p 1 830-07..P 2
e Bo0-07.p 1 830-07..P 2
E 20 SANDVIK
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